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Module : Q6
OPERATEUR CONDUCTEUR DE CHAINE

DE PRODUCTION
Durée 
3 séances de 7 heures

But
Perfectionner les participants pour être capable d'optimiser la productivité, 
les prix de revient et la qualité par une amélioration du suivi des 
paramètres et de la maintenance préventive.

Personnes concernées
Opérateurs sur chaîne

Moyens pédagogiques 
Supports écrits, projection de transparents, films, 

vidéo et travaux pratiques en atelier (80% temps du stage)

Encadrement
Monsieur Jack LAMBERT - Animateur formateur depuis 1978

PROGRAMME

1ère Séance


Règles de l'art "comment bien faire"


Rôles des paramètres et des constituants


Etablissement des tableaux des paramètres "spécification des gammes 
opératoires"


Check list "comment fait-on" incidence des variations des paramètres sur la 
production et la qualité


Interprétation des relevés sur la check list

2ème Séance


Auto contrôle et interprétation "mieux vaut prévenir que de guérir"


Tour de chaîne


Prise de poste


Au fil du poste


Audit process

3ème Séance


Action "qui fait  quoi? quand? et comment?


Maintenance niveau 1 et 2 "cahier de maintenance"


Outillages, montages, matériels et accessoires, bains, Etc.

Conclusion

