MODULE : TS02


rectification / polissage


avant et apres chromage dur





Durée	1 séance de 7 heures





But	Perfectionner les participants sur les process de rectification/polissage 	adaptés au chromage dur pour garantir la bonne tenue en corrosion.





Personnes concernées	Opérateurs - Chefs d'équipe - Régleurs





Moyens pédagogiques 	Supports écrits, projection de transparents, films vidéo,


	travaux pratiques 





Encadrement		Monsieur LAMBERT - Animateur formateur 











PROGRAMME 











	-	But de la rectification et du polissage





	-	Rappel de notions de base 


		Métallurgie, métrologie, tolérance, rugosité


		Rectifications et réglages du process inhérents au chromage


		Chromage dur, caractéristiques du dépôt, dépôt à la cote et recharge


		Principes de corrosion par piqûre





	-	Paramètres de rectification et de polissage des métaux durs


		Vitesse de l'outil, débit du lubrifiant, type de meule, etc.





	-	Contrôle des pièces avant et après rectification et chromage


		Epaisseur, adhérence, aspect, porosité, tenue en corrosion, etc.





	-	Anomalies types rencontrées en rectification et polissage sur acier et chrome


		Défauts, causes et actions correctives





	-	Contrôles des lubrifiants (huile de coupe soluble)


		Différentes méthodes : pH, réfractomètre, densité, etc.


		Essais en laboratoire





	- Conclusion
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