MODULE: RO16
MONTAGES ET PORTE PIECES
POUR L'APPLICATION DES PEINTURES
Durée
1 séance de 7 heures

But 
Initier les participants pour leur faire prendre conscience de la nécessité d'une étude 
approfondie pour la conception des balancelles et des montages "porte pièces" 
Personnes concernées 
Agents des méthodes et de production 
Moyens pédagogiques 
Supports écrits, projection de transparents, films vidéo,



Travaux pratiques 

Encadrement

Monsieur Jacky MASLARD - Animateur formateur 

PROGRAMME

Etude de la typologie des pièces (dimensions, encombrement maxi selon 
accrochage et centre de gravité, charge unitaire, …)


Cadence de production horaire, mode de manutention retenu 


Définition du nombre de pièces par montage

Les différents modes d'accrochage possibles 

La conception optimum des montages regroupés par typologie de pièces 

Le respect des fonctions préparation de surface et revêtement peinture 
liquide ou poudre 

L'efficacité optimum des traitements et  l'ergonomie du poste d'application 

Le respect des impératifs pour les applications en mode électrostatique 

Les surdimensionnements des sections des montages (surcharges de revêtement, 
consommation excessive de produits de traitement et de produits de peinture)

Etude et définition des modes de décapage des balancelles et montages porte 
pièces 

Présentation des principaux procédés, avantages et inconvénients 


Respect des meilleures conditions de transmission de charge pour les 
applications électrostatiques et électrolytiques (propreté des contacts) 

Objectif :

gain de productivité (MO, perte produit, qualité revêtement final, Etc.) 
